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預防感電檢測系統設置規範書 

一、名稱：         電動機具漏電檢測系統設置  

二、單位： XX 單位 

三、執行期間：  

四、設置地點：XX 縣 XX 市 XX 路 XX 號，XXXX 工地入口管理檢查站。 

五、依據『勞工安全衛生管理法規』、『勞工安全衛生組織管理』、『自動檢查辦法』成立管理

組織，根據電流對人體影響之安全值(詳附表一)，應用漏電檢測管理工具建立管理機制。  

  附表一 

 

 

 

 

 

 

 

 

六、功能項目： 

    定期檢查低壓用電設備電氣絕緣之洩漏電流是否於安全值內；低壓配電線路實施日常或

定期檢點，即早發現異常狀況，保持安全的電氣絕緣，預防感電事故的發生，降低減少墜落

的二次災害事故為本計劃設置之目的。     

※功能系統規格：                                              

(1) 可對 3ψ220V、1ψ220V、1ψ110V 電動機具可經本機測試金屬機體外殼有

無洩漏電流超出安全值危及施工人員安全。 

(2) 電動機具內電線有無破裂,可經本機測試有無洩漏電流超出安全值危及施

工人員安全。 

第四代 
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(3)    電焊機外殼可經本機測試金屬機體外殼有無洩漏電流超出安全值危及人安

全及電焊機自動防電擊裝置之安全電壓是否符合『勞工安全衛生管理法

規』規定於未焊接時待機安全規定電壓應低於 25V 以下，不得超過安全電

壓危及人員安全。 

(4) 檢測電焊機運轉突波與遲動時間，在運轉操作中，電壓變化過程中不可伴

隨突波產生，亦電壓變化遲動時間依 CNS4872 規定不得大於 1.3 秒。 

(5) 檢測完成亦有自動列印合格管制標籤可供進行每季管理運用，分色管理合

格標籤，可分季及月份個別管理，加強管理品質。 

(6) 可為預防電線走火測試，檢測延長線保護開關進行過電流模擬檢測，檢知

設備有無故障危及人員安全。 

(7) 可提供測試點供漏電斷路器功能檢測儀使用，可檢測漏電斷路器達「臨界

點跳脫」之功能檢測。 

 

七、標配功能細部說明如下： 

設置策略以勞工安全品質『高』、危害因子管制『廣』、管理週期頻率『深』方向建立 

 

 

 

 

1.             工安漏電警衛兵標示印製於機台外殼之廣宣入口意象，乃為公司對工安品質

政策之宣誓，工程人員進入工地及作業區須嚴格做好漏電檢查機制，預防感

電措施，減少降低二次墜落等事故發生，以工安品質宣誓落實整體施工品質。 

    

2.             機台設置建議於工地入口處或便於工安宣導定點，操作簡單，可由警衛人員  

             管理，平時勞工進出可隨機檢查，定期檢查可分工班及分時段進行季檢查或月 

             檢查。 

 

 

3.  

                            

 

 

機具檢測
外殼檢測 

運轉檢測 

防 漏 電 

電動機具可經本機測試金屬機體外殼及運轉時對地有無洩漏電流 

超出安全值危及人員安全。    
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4.          

 

 

 

5. 

           

 

 

 

 

 

 

6.                          

 

 

 

 

7.  

 

 

 

8. 

  

 

 

9.           

 

 

10.檢測完成亦有合格管制標籤紙供選擇:  

 
                             

 

 

 

 

線路檢測

電焊機檢測 

自動列印標籤 

自動列印標籤紙 

機具線路檢測 

延長線路檢測 

防 漏 電 

配合金屬容器可測試電線有否破裂造成洩漏電流超出安全值危及 

人員安全。 

防 電 擊 

◎電焊機外殼可經本機測試金屬機體外殼有無洩漏電流超出安

全值危及人員安全。 

◎電焊機自動防電擊裝置之安全電壓是否符合『勞工安全衛生管

理法規』規定於未焊接時待機安全規定電壓應低於 25V 以下，

不得超過安全電壓危及人員安全。 

◎檢測電焊機運轉突波與遲動時間，在運轉操作中，電壓變化過

程中不可伴隨突波產生，亦電壓變化遲動時間依 CNS4872 規

定不得大於 1.3 秒。 

外殼漏電檢測 

安全電壓檢測 

遲動時間檢測 

 

檢測完成亦有自動列印合格管制標籤出具印有管理序號之 

合格管制標籤紙乙紙，可供貼於電動具上辨識檢驗合格。 自動管制 

標籤機操作 

◎每三個月定檢一次，加強預防漏電管理機制。       

◎本合格標籤一組四色供每季檢驗分色識別使用並以

「條碼」及流水編號作為管制機制，可管制測試日 

期、時間、地點及顯示機具洩漏電流值以提供警示。

檢測讀秒計 
顯示檢測 

進度時間 

可顯示機具檢測、線路檢測、電焊機檢測及模擬負載測試時， 

提供讀秒計時。 

防 過 電 流 

為預防電線走火，檢測延長線保護開關進行過電流模擬檢測， 

依 CNS 測試 200%電流約為 30A，可對市售產品規格 11~15A 延 

長線保護開關進行電流測試，應於 8~15sec 跳脫(STC0℃~40℃) 

，若超過 20sec 則視故障警報，不可攜入工地使用。 

延長線 
保險絲檢測 
模擬負載測試 

安 全 看 得 到 

當執行機具檢測、線路檢測、電焊機檢測功能時，可知道 

運轉測試時的洩漏電流值，供使用者參考。 

提供深度管理 

洩漏電流表  
可顯示檢測洩漏 

電流值 
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八、選配功能細部說明如下： 

      
1.  

 

 

 

 
2.          

 

 

 

 
3.          

 

 

九、系統組成說明： 

(一) 尺寸：650W*1,400H*25D(mm)。 

(二) 外部結構：金屬製品、外部烤漆、附腳架、接地夾、接地金屬盤、接地銅棒。 

(三) 內部結構：無熔絲開關、電磁接觸器、控制電路板、漏電斷路器、標籤機、押扣指

示燈、故障警鈴(燈)、合格警鈴(燈)、正負極切換開關、保險絲、3ψ逆欠相保護電

驛、裝紙槽、門檔元件等組合。 

(四) 型式：屋外型，具防水、防塵功能、附鎖裝置及腳架。 

(五) 內部保護元件與接線：控制電路板 PCB 對地之突波吸收器之保護。 

(六) 電氣規格： 

項目 規格 附註 

額定電流 15A  

 

測試電壓 

1ψ110V 

1ψ220V 

3ψ220V 

 

 

 

額定感度電流 15 mA  

額定不動作電流 7.5mA  

額定短時間電流 2.5KA  

故障跳脫時間 0.1sec  

漏電斷路器功能檢測 

漏電斷路器功能檢測

資料處理管理 採用藍芽無線傳輸，將測試日期、時間、地點及機具洩

漏電流值透過電腦將資料整理排序，便於機具進出不同

工地之管理 

自動列印條碼管理 

提供測試點供漏電斷路器檢測儀使用，可檢測漏電 

斷路器達「臨界點跳脫」之功能檢測。(1ψ測試 

採用 810EL 或 820EL) 

810/820EL 外部檢測 

提供測試點供漏電斷路器檢測儀使用，可檢測漏電

斷路器達「臨界點跳脫」之功能檢測。(3ψ測試 

採用 830EL) 

830EL 外部檢測 
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PCB 板啟動電驛電流 20mA 電路板偵測啟動電流值 

PCB 板運轉動作時間 4~5sec 電路板偵測運轉時間 

 

十、安全認證規格： 

電動機具漏電檢測系統模組至少通過以下之一國際或本國驗證： 

本產品通過歐盟 CE 安全認證, 符合 2006/95/EC LVD 指令及 EN 60204-1 標準。 

十一、採購標準 

No 預防感電測試系統採購必備規格 點檢 

1 
電動機具漏電檢測系統模組至少通過歐盟 CE 安全認證, 符

合 2006/95/EC LVD 指令及 EN 60204-1 標準。 
□ 

2 
可對 3ψ220V、1ψ220V、1ψ110V 電動機具測試金屬機體

外殼有無洩漏電流危及施工人員安全。 
□ 

3 
可對電動機具導電線有無破裂可經測試有無洩漏電流危及

施工人員安全。 
□ 

4 電焊機外殼可經本機測試金屬機體外殼有無洩漏電流超出

安全值危及人員安全。 
□ 

5 
電焊機自動防電擊裝置之安全電壓是否符合『勞工安全衛

生管理法規』規定於未焊接時待機安全規定電壓應低於 25V
以下，不得超過安全電壓危及人員安全。 

□ 

6 
電焊機運轉突波與遲動時間，在運轉操作中，電壓變化過

程中不可伴隨突波產生，亦電壓變化遲動時間依 CNS4872
規定不得大於 1.3 秒。 

□ 

7 

有合格標籤可供進行每季管理運用，分色管理合格標籤，

可分季及月份個別管理，並另貼附破碎貼紙，防止重覆拆

卸使用，加強管理品質。 

□ 

8 
可提供測試點供漏電斷路器檢測儀使用，可檢測漏電斷路

器達「臨界點跳脫」之功能檢測。 
□ 

9 屋外型，具防水、防塵功能、附鎖裝置及腳架。 □ 

10 控制電路板 PCB 對地之突波吸收器之保護。 □ 
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十二、檢驗人員標準 

No 工安漏電警衛兵檢驗人員資格 點檢 

1 為公司指定之工安管理人員。 □ 

2 需有上過電動工具漏電預防教育訓練課程。 □ 

 


